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Паспорт безопасности продукции (TDS)

LOCTTLF® 205

ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ / ТЕХНИЧЕСКИЙ ЛИСТ ДАННЫХ

Код продукта
LOCTTLF 205

Наименование продукта
LOCTTLF 205 – Предварительно наносимая сухая пленка для фиксации резьбы

1. Описание продукта
LOCTTLF 205 - это высокоэффективный двухкомпонентный анаэробный фиксатор резьбы,
представляющий собой кремообразную пасту насыщенного синего цвета. Этот продукт был
разработан с целью обеспечения надежной фиксации резьбовых соединений, что особенно
важно для промышленных применений. В его состав входит уникальный микрокапсулированный
активатор (компонент B), который играет ключевую роль в процессе затвердевания. При
нанесении на резьбу он формирует прочное адгезионное покрытие. В момент сборки крепежа
специальные микрокапсулы разрушаются, инициируя сложный химический процесс, который
приводит к образованию фиксирующей прочности. Это позволяет значительно упростить
процесс монтажа, исключая необходимость в дополнительном использовании клея
непосредственно на производственной линии, что в свою очередь ведет к повышению общей
производственной эффективности и надежности соединений, а также предотвращает возможные
пропуски в процессе нанесения.

2. Область применения
LOCTTLF 205 предназначен для фиксации резьбовых соединений, применяемых на различных
металлических поверхностях, что делает его универсальным в использовании. Особенно
продукт демонстрирует свою эффективность на оцинкованных и стальных поверхностях,
которые обычно встречаются в машиностроении и строительстве. Применение LOCTTLF 205
обеспечивает надежное крепление, что критически важно для работы оборудования, где даже
малейшие ослабления могут приводить к поломкам и затратам.

3. Свойства до отверждения

 Основной химический состав: Метилакрилат - это важное вещество, отвечающее за
гибкость и прочность материала, что делает его идеальным выбором для создания
фиксирующих соединений.

 Внешний вид: Продукт представляет собой синюю кремообразную пасту, что позволяет
визуально контролировать процесс нанесения.

 Плотность (25°C): 1.05–1.10, что означает высокую концентрацию активных компонентов.
 Вязкость 25°�,мПа·с: 85000, что обеспечивает оптимальное распределение пасты по

поверхности.
 Скорость отверждения (сталь, 25°C): начальное отверждение происходит за 10 минут,

полное - за 72 часа, что позволяет быстро завершить монтажные работы.
 Смазывающая способность: Низкая, что исключает проблемы с проскальзыванием и

улучшает сцепление.
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4. Свойства после отверждения
(Испытания на болтах и фосфатированных гайках M10)

 Момент разрушения (ISO-10964), Н·м: 10–20, что свидетельствует о высокой прочности
соединений.

 Рабочий температурный диапазон, °C: от –50 до +150, что делает LOCTTLF 205
особенно устойчивым к экстремальным условиям эксплуатации.

5. Инструкция по применению

 Приготовление: Для достижения оптимального результата добавьте активатор LOC205
(компонент B) в LOC205 (компонент A) в пропорции 3,6%. Важно тщательно
перемешивать состав, избегая сильного воздействия, чтобы не повредить хрупкие
микрокапсулы.

 Срок годности приготовленной смеси: Рекомендуется готовить смесь на один день
использования, чтобы гарантировать её эффективность, остатки смеси необходимо
хранить в холодильнике, при этом общий срок использования не превышает 5 дней.

 Нанесение: Равномерно нанесите состав на резьбовую поверхность, причем длина
покрытия должна составлять не менее 1,5 диаметров болта и покрывать не менее 2
витков резьбы, что обеспечивает необходимую прочность соединения.

 Сушка: Поместите болт с нанесенным составом в печь или сушильный канал,
установленные на температуре 60–70°C, на 10–20 минут. После завершения сушки,
необходимо хранить детали в сухом, закрытом помещении для предотвращения их
воздействия на атмосферные условия.

6. Меры предосторожности
При использовании продукта крайне важно избегать контакта с глазами и кожей. В случае
попадания на эти участки кожи или в глаза, немедленно промыть большим количеством воды.
Храните продукт в недоступном для детей месте, чтобы избежать случайного контакта. В целях
безопасности не возвращайте остатки продукта в оригинальную упаковку, чтобы избежать
загрязнения и порчи оставшегося материала.

7. Примечания
Предоставленные данные приведены для стандартных лабораторных условий и могут
варьироваться в зависимости от окружающей среды. Производитель не несет ответственности
за результаты, полученные в несоответствующих или нестандартных условиях. Настоятельно
рекомендуется проводить тесты на совместимость продукта с материалами перед применением
в производственных процессах. В случае возникновения вопросов или необходимости в
дополнительной информации, обращайтесь в технический отдел компании, где
квалифицированные специалисты будут рады помочь вам в любых технических вопросах.
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