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Паспорт безопасности продукции (TDS)

LOCTTLF® 226

ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ (TDS)
LOCTTLF® 226
(Известен как: LOCTTLF LOC 226)
Дата выпуска: Июнь 2022 г. (Актуализировано)

1. ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА
LOCTTLF® 226 — это высококачественная двухкомпонентная эпоксидная шпатлевка, тщательно
насыщенная мелкими керамическими шариками. Эта уникальная формула специально разработана для
защиты различных типов промышленного оборудования от абразивного износа, особенно в условиях
воздействия мелких частиц как в сухом, так и во влажном окружении. Благодаря своим исключительным
свойствам данный продукт стал незаменимым в сфере ремонта и устранения повреждений, которые могут
значительно сократить эксплуатационный срок оборудования.
Основные преимущества:

 Высокая стойкость к абразивному износу. Специально подобранные керамические частицы
эффективны в предотвращении повреждений, сохраняя высокую производительность.

 Удлиняет срок службы оборудования. Использование данной шпатлевки позволяет значительно
снизить частоту ремонтов и замен, что, в свою очередь, экономит ресурсы и время.

 Простота смешивания и нанесения. Система простого двухкомпонентного смешивания делает
процесс использования продукта доступным даже для непрофессионалов.

 Быстрое восстановление изношенных поверхностей, сокращая простои. Благодаря быстрому
времени отверждения, пользователи могут быстро закрыть повреждения и возвращаться к работе
в кратчайшие сроки.

 Не сползает при нанесении на вертикальные и потолочные поверхности. Это свойство
обеспечивает широкий спектр применения, включая труднодоступные места, что делает продукт
идеальным для использования в разнообразных условиях.

 Рабочий диапазон температур: от-30°C до 120°Cот−20°Fдо 250°F позволяет применять его в
различных климатических условиях, гарантируя надежную защиту оборудования от
экстремальных температур.

Типичные области применения:

 Защитные футеровки в системах пневматических транспортеров. Продукт оптимален для
защиты внутренних конструкций, где повышена вероятность износа.

 Ремонт и защита: желоба, шламовые насосы, бункеры, циклоны, пылеуловители. Он незаменим
в условиях интенсивного эксплуатации, где требуется долговечность и высокая прочность.

Технология: Эпоксидная смола, двухкомпонентная, обеспечивающая отличную прочность и адгезию.

Внешний вид:

 Компонент А (Смола): Серый.
 Компонент В (Отвердитель): Серый, что помогает обеспечить видимое совмещение и

однородность цветовой гаммы готового компонента.
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Соотношение смешивания: 4 : 1 (по объему или массе) — Смола : Отвердитель, что упрощает
процесс и делает его более понятным.

2. ТИПИЧНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НЕОТВЕРЖДЕННОГО МАТЕРИАЛА

Свойство Компонент А (Смола) Компонент В
(Отвердитель) Смешанный состав

Плотность при
23°C 2. 02 - 2. 15 кг/л 2. 07 - 2. 19 кг/л 2. 02 г/см³

Расход — —

~0. 8 м²/11 кг при
толщине 6. 3 мм, что
позволяет сэкономить
материал и снизить
расходы.

Температура
вспышки

См. соответствующий
SDS

См. соответствующий
SDS

См. соответствующий
SDS

3. ХАРАКТЕРИСТИКИ ОТВЕРЖДЕНИЯ (при 25°C)

 Время жизни (время работы): ~30 минут, что позволяет пользователям эффективно работать с
материалом, не спеша.

 Время гелеобразования: 35 - 55 минут. На этом этапе шпатлевка начинает терять текучесть, что
дает возможность планировать дальнейшие действия.

 Время отверждения (до полной твердости): 6 часов, что гарантирует прочность структуры и
возможность работы в кратчайшие сроки.

 Время достижения твёрдости на ощупь (Shore D ≥ 20):
o Глубина 2. 5 см (1"): 75 мин.
o Глубина 5 см (2"): 65 мин.
o Глубина 7. 5 см (3"): 60 мин.
o Глубина 15 см (6"): 55 мин.

Зависимость скорости отверждения от температуры и массы представлена на графиках в исходном
документе, что позволяет более эффективно использовать материал в различных условиях.

4. ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА ОТВЕРЖДЕННОГО МАТЕРИАЛА
Физико-механические свойства (испытания при 23°C):

 Твердость (Shore D), ASTM D2240: 86, что подтверждает достаточно высокую жесткость и
защитные свойства шпатлевки.

 Прочность на сжатие, ISO 604: 103 Н/мм², обеспечивающая защиту от физических воздействий.
 Модуль упругости при сжатии, ISO 604: 5120 Н/мм², демонстрирующий рост прочности при

воздействии.
 Прочность на растяжение, ISO 527-2: 17. 5 Н/мм², что согласуется с требованиями

использования в агрессивных средах.
 Модуль упругости при растяжении, ISO 527-2: 6610 Н/мм², обеспечивая высокую

сопротивляемость к разрывам.
 Относительное удлинение при разрыве, %: 0. 3, что говорит о своевременном выявлении

потенциальных повреждений.
 Прочность на изгиб, ASTM D790: 56. 8 Н/мм², дающая уверенность в том, что замазываемые

участки не будут повреждены.
 Модуль упругости при изгибе, ASTM D790: 5410 Н/мм².
 Адгезия (сдвиг внахлест, пескоструйная сталь): 5. 5 Н/мм², что свидетельствует о надежном

соединении с различными материалами.
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Термические свойства:

 Температура стеклования (Tg), ISO 11359-2: 61°C, выделяющая шпатлевку как долговечный
материал даже при повышенных температурах.

 Коэффициент теплового расширения, ISO 11359-2:
o Ниже Tg: 25 x 10⁻⁶ K⁻¹, что минимизирует вероятные деформации при изменении

температуры.
o Выше Tg: 78 x 10⁻⁶ K⁻¹.

 Теплопроводность, ASTM F433: 0. 891 Вт/м·К, что подтверждает дополнительную защиту
оборудования от теплового воздействия.

Электрические свойства:

 Объемное сопротивление, IEC 60093: 2. 0 x 10¹⁵ Ом·см, что делает продукт подходящим для
использования в электрических устройствах.

 Поверхностное сопротивление, IEC 60093: 1. 1 x 10¹⁵ Ом.

5. ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ
1. Подготовка поверхности (КРИТИЧЕСКИ ВАЖНО):

 Первоначально необходимо тщательно очистить и абразивоструйно обработать поверхность до
получения необходимой шероховатости, что значительно повысит адгезию.

 Далее, нужно обезжирить очистителем на основе растворителя, таким как LOCTTLF® SF 755,
чтобы удалить возможные остатки грязи или масла.

 Опционально: рекомендуется нанести низковязкую эпоксидную грунтовку, например,
 LOCTTLF® 228 для дополнительной защиты.
 Для вертикальных/потолочных поверхностей: настоятельно рекомендуется закрепить

армирующую сетку, что обеспечит дополнительную прочность соединения.

2. Смешивание:

 Используйте точно отмеренное соотношение компонентов 4: 1 (А: В) по объему или массе, что
обеспечивает оптимальные условия для реакции.

 Перемешивайте компоненты на чистой и сухой поверхности до получения однородного цвета, что
является признаком готовности к использованию.

 Для больших объемов шпатлевки используйте мешалку с электродрелью, чтобы добиться
равномерного смешивания.

 Если температура компонентов ниже 15°C, предварительно нагрейте смолу до 32-38°C для
улучшения рабочих характеристик.

3. Нанесение:

 Наносите полученную смесь на уже подготовленную поверхность, обеспечивая равномерное
распределение.

 Для достижения лучшей адгезии и предотвращения захвата воздуха сначала "разотрите" слой
смеси толщиной примерно ~25 мм рукой в перчатке, чтобы обеспечить качественное сцепление.

 Затем продолжите наносить до нужной толщины (минимум 6 мм), уделяя внимание однородности
и отсутствию пузырьков воздуха.
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4. Выравнивание поверхности:

 Метод 1 (небольшие участки): Смачивайте шпатель или руку в перчатке изопропанолом или
ацетоном, чтобы аккуратно разгладить материал.

 Важно: Не используйте воду, так как это может испортить материал.
 Метод 2 (большие участки): Накройте нанесенный состав антиадгезионной пленкой, такой как

полиэтилен или полипропилен, до полного отверждения для снижения вероятности образования
дефектов.

 Метод 3: Наносите финишный кистевой керамический слой на еще липкую поверхность для
окончательной отделки.

6. МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ

 Дыхательные пути: При проведении механической обработки (шлифовки, резки) отвержденного
состава обязательно используйте респиратор для защиты от пыли.

 Сварка/Резка: При проведении сварочных или газорезательных работ вблизи отвержденного
покрытия обязательно используйте:

o На открытом воздухе: респиратор с принудительной подачей воздуха, чтобы избежать
угарного газа.

o В помещении: обязательно используйте автономный дыхательный аппарат (SCBA) для
защиты от вредных газов.

 Огнеопасность: Будьте осторожны и не подвергайте состав воздействию открытого огня, чтобы
избежать возгорания.

 Химическая стойкость: Не рекомендуется использовать продукт в системах с чистым
кислородом или в качестве герметика для хлора и других сильных окислителей, так как это может
привести к разрушению структуры шпатлевки.

 Полную информацию по безопасному обращению с продуктом рекомендуется изучить в Паспорте
безопасности (SDS), чтобы обеспечить безопасное использование.

7. ХРАНЕНИЕ И СРОК ГОДНОСТИ

 Продукт следует хранить в оригинальной, плотно закрытой таре в сухом и прохладном месте, что
обеспечит его долговечность.

 Оптимальный температурный диапазон хранения: +8°C до +21°C, чтобы предотвратить
ухудшение характеристик.

 Хранение при температуре ниже +8°C или выше +28°C может отрицательно сказаться на
свойствах продукта, снижая его эффективность.

 Не возвращайте остатки материала из смесительной тары в оригинальную упаковку во избежание
загрязнения и ухудшения качества продукта.

8. ОТКАЗ ОТ ОТВЕТСТВЕННОСТИ
Информация, содержащаяся в настоящем Техническом паспорте, основана на данных, имеющихся на
момент публикации, и считается достоверной. Она предоставляется исключительно в информационных
целях и подразумевает, что пользователи должны иметь возможность использовать информацию для
выработки собственных решений. Поскольку условия и методы применения продукта находятся вне
нашего контроля, мы не можем гарантировать результаты в конкретных случаях. Пользователь обязан
самостоятельно провести испытания, чтобы подтвердить пригодность продукта для конкретного
применения, принимая на себя все риски, связанные с использованием. Компания-производитель не несет
ответственности за ущерб, прямо или косвенно связанный с использованием данного продукта, за
исключением случаев, прямо предусмотренных действующим законодательством. Все рекомендации по
применению следует рассматривать как общие руководства, и пользователи должны тщательно оценить
индивидуальные условия применения.
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